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O filme stretch Flax é produzido a partir de blendas de tipos distintos de Polietileno Linear de Baixa
Densidade PEBDL, processados através de coextrusdo em matriz plana, obtendo-se desta forma um filme
multicamada. Sua estrutura é formada por trés camadas sobrepostas dos polimeros, unidas por
temperatura no interior da matriz, o que propicia caracteristicas especiais em relacdo aos filmes
convencionais monocamada, descritas a seguir:

Elevado brilho e transparéncia;

Altaresisténcia mecanica ( tragéo e alongamento );

Alto poder de “pega’;

Elevadaresisténcia a perfuracdo, aumentando a protecéo contra “cantos vivos’;
Altaretencéo de carga ( compactacéo ).
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Propriedades/ Uso:

» O filme stretch Flax é utilizado em aplicacbes onde sgja importante a preservacdo do
produto embalado em ambientes externos, como umidade e poeira;

O custo é bem mais vantgjoso se comparado a outros processos;

A aplicacdo pode ser manual ou com uso de equipamentos proprios para pal etizacao;

O mesmo tendo volumes com formatos variados, uma s6 medida de filme pode ser
utilizada, reduzindo desta forma a quantidade de itens a comprar;

O filme stretch Flax € atdxico, podendo entrar em contato direto com alimentos.
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Aplicagoes:

IndUstrias de refrigerantes;

IndUstrias de embal agens (latas, garrafas,tampas,frascos);

IndUstrais de papel e celulose;

Movimentacao de cargas (transportes rodoviarios, aéreos e maritimos);
Protecéo de equipamentos contra umidade;

Uso na agricultura na protegdo e compactacdo de forragem.

VVVVVY

Medidas padr&o: Largura 500 mm; Espessura 17 ou 25 micra

Disponibilidade imediata das medidas padréo e possibilidade de fabricagdo de medidas especiais, de
acordo com as necessidades e especificagdes de sua empresa.

.—ﬁ Antes de imprimir pense em seu compromisso com o Meio Ambiente e o comprometimento com os Custos.
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